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Hub npeamera

Cruname 3Hamba U3 00JacTH HOBHX, HAIPETHHX TEXHOJOTHja IUIACTHYHOI OOJMKOBama MeTaja Kao INTO Cy: CyNep IUIACTHIHO
00IIMKOBame, BUCOKO Op3uHCKO obuinkoBame, thixo-forming, oGmukoBame HOBHX Marepujaia, Net-shape oGiaHMKOBame, MPEHH3HO
KOBame, XUApoaeopMUcame, UTI.

Cruname 3Hamba 0 OCHOBaMa Mpolieca, eJIeMEHTHMA U caBpeMeHUM obpaaHuM cucremuma. OBnagaBambe HOBHM 3Hamuma 0 CNC
MallliHaMa ajlaTKaMa, lbMXOBUM IIOTOHCKMM CHCTEMHMa M PEHOCHUIMMA 3a IIOMONiHA KpeTamba.

OBiasiaBame 3HAEBMMa 0O OCHOBHMM TEXHOJIOTHjaMa Mpepajie IIACTHYHUX Maca M TEXHOJIOIIKHX IapaMeTapa, OCHOBHUM €JIeMEHTHMA
IPOjeKTOBamba MPOU3BOAA OJf INTACTUYHHX Maca ¥ yIO3HABAE Ca OCHOBaMa IPOjEKTOBAM-a Makhe CIIOKEHHX ajlaTa 3a U3pajy JenoBa
WH]jEKIIMOHUM OpH3rameM.

Hcxon npeamera

CaBnagaBameM mpensuheHor (GoHIA HACTaBE CTYICHT ce ocmocoOJpaBa Ia: MpPENO3Haje M pas3iiiKyje oAroBapajyhe TeXHOIOIIKe
MOCTYIIKE W OmpeMy, NeQHHHUIIE onaroBapajyhe mapamerpe mporeca, KOHCTPYHWIIE jeJHOCTABHHjE ajaTe W MpuOope, Mpomucyje
TEXHOJIOTH]y 00IMKOBamka, MPUMEHN HOBE MOCTYIKE ITACTHYHOT OOJIMKOBamka, 00jaCHU MPHUHIINIIE KOHKYPEHTHOT HWH)KCHEPUHT HT/.
CryzmeHTH ce ocroco0JbaBa Ja mpenosHajy oOpamHe mporece W m3Bpuie m30op CNC mammHa anaTku W HPENo3Hajy CTPYKTYpY
IporpaMa 1 HauuHe nporpamupasa nojeananx CNC mammHa anatku.

W3yuaBameM OBOT NpeAMeTa CTYICHTH CTHYY HEOIXOJHA 3Hamba O TEXHOJOTHjaMa 3a M3pajy NPOM3BOJA OJ IUIACTUYHHMX Maca U
OCHOBHHM KapaKTepUCTHKaMa Ipou3Boza U anara. CrynenTtu he OUTH 0cioco0JbeHH 32 KOHCTPYHCAEE AJ1aTa MAmbE CIIOKEHOCTH.

Cajp:kaj npenmera

Teopujcka nacmasa

Krnacupukamuja mnocrynaka. JlepopmanmoHo ojagame. XomoreHoct nedopmucama. @Dopmupame nujarpama TpaHHYHE
nedopmabmitHOCTH. 3aKOHM Tpema NpH IUIACTUYHOM obOimkoBamy. CynepruiacTuuHocT. BucokoOp3mHcka obpanma. Enexrpo
MAarHeTHO U EJIEKTPOXUAPAYIHYHO 00JIHKOBamke uMa. Jlacepcka obpana numa. OGIMKOBake HOBHX MatepHjajia (JIMMOBH MOBHIIICHE
ugpcrohe, tailored mumosu, namunatHu nuMoBH, Al nuMoBu uta.). ®uHo mpoceuame. Hydroforming. Thixo forming. OpGuranso
KoBame. MuKpo obnukoBame. [loBpmmmHCKO 00IHMKOBamke BajbameM. PoTanimoHo n3Biadewe. [Iporecn nucrnckuBama. McTiuckuBame
npoduia, HCTHCKUBabe IYIUbKX mpoduia mpumenomM porthole marpuna. IpennsHo koBame. Net shape obmukoBame, FE anammsa
mporieca U Harpesama ajnara. I[puMeHa MPUHIKIA KOHKYPEHTHOT HHXSH-ePHHTa.

Caspemenn 06pagHu cucremu. OCHOBHE BpCTe, MMOJI€Na U KapakTepucTHKe. [IOrOHCKH CHCTEMH M CHCTeMH 3a momohHa Kperamba.
Crpykrypa 1 ocHOBe yrpaBibama. CNC cTpyroBu u cTpyrapcku 00pajHH HEeHTpH. XOPH30HTAIHN M BEPTHUKAIHH 00paJHA CHCTEMH.
Bucoko6p3uncke mammae. CNC mammne y oopann EDM, nacepom m Bogenum mmaszom. Ilporpamupame CNC mammua (pydHo
mporpaMupame, ayroMarcko mnporpamupame, CAPP mporpamupame). Ctpykrypa NC mnporpama (peuw, OJIOKOBH, aapece,
reoMeTpujcke U TexHononke nHpopmanmje). Kapakrepucrnune rauke CNC mammnaa. G u M dyHKumje.

TeXHOJIOIIKY MOCTYNIM M MAalllMHE 3a M3paay JejioBa OJ IUIACTUYHMX Maca: KaJlaHApOBame, MpecoBame (0OHYHO, MOCPEIHO,
WHCKINOHO), OpH3rame, ekcTpyanpame (M3pana donuja, new, 6oma, Tpaka U Iioda), TS PMUUKO OOJIMKOBALE, 3aBapUBAIbE, PE3aHE
U JIp., ONpeMa, MAlllMHEe U ajlaTH 3a U3pajy JeJ0oBa O] IIACTHYHUX Maca, MPOjeKTOBabE ACJIOBA OJ1 INIACTUYHNX Maca, KOMIIO3UTHE
IUTACTHYHE Mace, OCHOBHHM €JIEMEHTH aJiata.

Ipaxmuuna nacmasa: Beoicoe, [pyeu obnuyu nacmase, Cmyoujcku ucmpasicusayku pao

VY OKBHpPY BEXOHU CTYJCHTH Ce 0CIIOCO0IbaBajy 32 CTHIAE MPAKTHYHUX 3HaMa H3 0Ja0paHuX 00JIaCTH CABPEMEHHX TEXHOJIOTHja.
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Noohswd

Bpoj yacoBa akTHBHe HacTaBe | Teopujcka HacraBa: 3 | IIpakTH4Ha HacTaBa: 2

Metone n3solhema HacTaBe
MpeJiaBama - KIACHYHO M MyTeM Npe3eHTaIrje, BexO0e - MOKa3HO U CAMOCTAIHHU pajl

OuneHa 3Hamba (MakcHMaTHHU Opoj moena 100)

ITpenucnuTHe 00aBe3e 70 moena 3aBpIHA UCTIUT 30 moena
aKTHBHOCT Y TOKY Ipe/iaBamba 3+3=6 MUCMEHH HCIIHT

IpaKkTUYHA HacTaBa-BexOe 12+12=24 YCMEHH HUCITUT 30 moena
KOJIOKBH] M-I 20420=40 | s
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